Friihere Ausgaben: DIN 874: 10.31

Norm in DIN 874 Blatt 1 und Blatt 2 aufgeteilt

Anderung August 1973:
und vollstandig iiberarbeitet.

DEUTSCHE NORMEN

August 1973

Lineale

Flachlineale aus Stahl
MaRe Technische Lieferbedingungen

DIN

Blatt 1

Steel straight edges; sizes, technical specifications

1. Maf3e, Bezeichnung
Die Flachlineale aus Stahl brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angsgebenen Mal3e sind

Maf3e in mm

Mit DIN 874 Blatt 2
Ersatz fur DIN 874

einzuhalten.
Flachlineale aus Stahl bis 1500 mm Liinge Praffiache
i
Seitenfiache || v
Prufflache
Flachlineale aus Stahl ab 2000 mm Linge (auf3er Genauigkeitsgrad 2) Prdfflache
i
i} B
[ - { -— - ) )
Prufflache
Bezeichnung eines Flachlineals aus Stahl von Lange I = 2000 mm, Genauigkeitsgrad 1:
Stahllineal 2000 — 1 DIN 874
Tabelle 1. Mal3e
Querschnitte fiir Genauigkeitsgrad
001) und 0 1 2
1 h b h b h b
bis 500 50 10 40 8 30 6
750 50 10 45 9 35 7
1000 60 12 50 10 40 8
1500 70 14 60 12 50 10
2000 80 15 70 14 60 12
2500 100 16 80 15 70 14
3000 120 18 100 16 80 15
4000 140 20 120 18 100 16
5000 = = 140 20 120 18
1) Genauigkeitsgrad 00 gilt nur bis 1000 mm Linge

Lineale; Haarlineale, Mal3e, Technische Lieferbedingungen siehe DIN 874 Blatt 2

Ausschuf3 Liangenmeftechnik im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 3
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2. Anforderungen
2.1. Form- und Lagetoleranzen

Begriffe fiir Form- und Lagetoleranzen siehe DIN 7184
Blatt 1.

2.1.1. Ebenheitstoleranz
Die Ebenheitstoleranzen ¢, der Priifflichen ergeben sich
aus den Formeln nach Tabelle 2. Dabei ist die Linge [
in mm einzusetzen.
Tabelle 2. Formeln fiir benheitstoleranzen

der Priifflichen

Genauigkeitsgrad Ebenhe!tstoleranz
te INUUM
00 1+
150
0 9+ _l
= 100
L
1 4 + 50
1
2 8 + 10

Nach den Formeln in Tabelle 2 ergeben sich gerundet die
in Tabelle 3 angegebenen Toleranzen.

Tabelle 3. Ebenheitstoleranzen

! Ebenheitstoleranzen ¢, in um
bei Genauigkeitsgraden
+2 00 0 1 2
bis 500 4 7 12 21
750 6 9,5 17 27
1000 8 12 21 33
1500 - 17 29 46
2000 — 22 37 58
2500 — 27 46 71
3000 — 32 54 83
4000 — 42 71 108
5000 - - 87 133

Diese Werte gelten fiir eine Bezugstemperatur von 20 9C.

Fiir die Ebenheitstoleranz der Seitenfldachen gilt der drei-
fache Betrag der in Tabelle 3 angegebenen Ebenheits-
toleranzen der Mef3flachen.

2.1.2. Parallelitatstoleranz
Fiir die Parallelitdtstoleranz der Meffldchen gilt der
doppelte Betrag der entsprechenden Ebenheitstoleranz.

Fiir die Parallelitdtstoleranz der Seitenflichen gilt der

sechsfache Betrag der in Talclle 3 angegebenen Eben-
heitstoleranz der MeRfldchen.

2.1.3. Rechtwinkligkeitstoleranz
Fiir die Rechtwinkligkeitstoleranz der Seitenflichen zu den
MeBflichen bezogen auf die Hohe h des Lineals ist der
dreifache Betrag der Ebenheitstoleranz der Mef3flachen
(siehe Tabelle 3) zugelassen.

2.2. Randabfall

Ein Randabfall im Abstand von 0,5 mm von den Kanten
der Mefflachen ist zuldssig.

2.3. MaB3toleranzen

Fiir die Linge und die Querschnittsmaf3e der Lineale
gelten die Freimaf3toleranzen des Genauigkeitsgrades
mittel nach DIN 7168 Blatt 1.

2.4. Werkstoff

Stahl, legiert: Sorte nach Wahl des Herstellers
(siehe Erlauterungen):

2.5. Ausfiihrung

Die Priifflachen der Flachlineale aus Stahl des Genauig-
keitsgrades 2 werden in der Regel feingeschliffen. Die
Priifflichen an Flachlinealen aus Stahl des Genauigkeits-
grades 00 und O werden zusatzlich geschabt oder geldppt,
die des Genauigkeitsgrades 1 werden zusatzlich geschabt,
wenn die Toleranzen durch Feinschleifen nicht einhaltbar
sind.

3. Priifung
3.1. Messung der Abweichung von der Ebenheit

Die Abweichung von der Ebenheit wird gegen eine
Bezugsebene gemessen, deren eigene Abweichung von
der Ebenheit kleiner als 50 % der in Tabelle 3 ange-
gebenen Ebenheitstoleranzen sein soll. Dabei wird das
zu priifende Lineal in den Punkten unterstiitzt, in denen
die geringste Durchbiegung des Lineals entsteht. Bei
konstantem Querschnitt entsprechen diese Auflage-
punkte den in Bild 2 dargestellten Abstanden.

Die Abweichung von der Ebenheit kann z. B. mit Hilfe
von Endmafen nach DIN 861 Blatt 1 und/oder Priif-
dornen zwischen der Bezugsebene und der ihr zugekehrten
Priiffliche des Flachlineals aus Stahl gemessen werden.
Bei Priifung auf Umschlag wird das Mefergebnis nicht
durch die Durchbiegung verfilscht.

3.2. Messung der Abweichung von der Parallelitat

Die Abweichung von der Parallelitdt kann in derselben
Priifanordnung, wie in Abschnitt 3.1 beschrieben,
ermittelt werden, und zwar mit Hilfe eines Feinzeigers
nach DIN 879 auf der obenliegenden Priifflache des
Flachlineals aus Stahl.

Flachiineaie aus Stahl diirfen auch mit Mel3geraten
gepriift werden, deren Fehlergrenze = 20 % der Paralle-
litatstoleranzen der Lineale ist, z. B. MeRbligel mit Fein-
zeiger oder Biigelmef3-Schraube.
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Bild 2. Auflage bei geringster Durchbiegung



DIN 874 Blatt 1 Seite 3

Erlauterungen

zu DIN 874 Blatt 1 und Blatt 2

Die Norm DIN 874, Ausgabe Oktober 1931, wurde vom Stuttgarter Arbeitskreis
,,LangenmefRtechnik*‘ tiberarbeitet. Dabei hat man sich beim Aufbau der neuen
Normen an der Neufassung von DIN 876 ,,Mef3platten‘ orientiert.

Fiir die Ebenheits-, Parallelitidts-, Geradheits- und Rechtwinkligkeitstoleranzen
wurde DIN 7184 zugrunde gelegt, d. h. die bisher iiblichen + Vorzeichen fallen weg.
Die Haarlineale wurden in einem besonderen Blatt festgelegt, da an sie andere
Anforderungen gestellt und sie auch grundsitzlich anders angewendet werden.



